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Audi R8 Spyder

im September 2009 die nicht minder spektakuldre offene Roadster-Version
auf der IAA. Zwar sind bis zur A-Saule beide Fahrzeuge identisch und rund
70 Prozent der Technik des Coupés kommen bei dem allradgetriebene
Spyder zum Tragen, dennoch handelt es sich bei dem Luxus-Cabriol

Aluminium-Chassis modifiziert, um bauartbedingt die Steifigkeit mittel
starkter Streben zu erh6hen. Zudem wurden die als Sideblades be e-
ten vertikalen Ansaugéffnungen wegen des Stoffdaches u stal
Neben den in den neuen Seitenteilen integrierten Lufteinldssen. n
sich zwei weitere Hutzen auf der Verdeckhaube, um den l{eu unter
liegenden Motor ausreichend zu kiihlen. Ferner besteh ckspoiler,
StoRfanger und Motorraumdeckel jetzt aus leichtem K% otz der
Verwendung von kohlefaserverstarktem Kunststoff (= bringt der Audi
R8 Spyder 100 Kilogramm mehr auf die Waage al ei%schlossener
Vorfahr. Dies liegt neben den fiir ein offen a g notwendigen
Versteifungen an dem Verdeckmodul mit seinen ulikpbumpen. Diese
sind erforderlich, um innerhalb von 19 Sekunden per-Knopfdruck das in
Z-Form zusammengelegte Stoffverdeck vollautomatisch und komplett zu
entfalten, was dank des Magnesiumgesténges auch wahrend der Fahrt bei
bis zu 50 Stundenkilometern noch méglich ist. Zunéchst hatte Audi den R8
Spyder nur mit 5,2-Liter-V10-Motor mit 525 PS Leistung und entsprechend
betérender Gerduschkulisse angeboten, dem erst im Frihjahr 2011 die
Achtzylindervariante folgte. SerienmaBig gibt es den gerade einmal 1720
Kilogramm leichten Traumwagen mit Sechsgang-Schaltgetriebe oder mit
der automatisierten Ausfiihrung namens R-Tronic. Beide arbeiten mit der
von Audi gewohnten Perfektion und katapultieren ihn in nur 4,1 Sekunden
auf 100 km/h, die Héchstgeschwindigkeit liegt bei sage und schreibe 313
km/h. Der agile Sportwagen begeistert auch durch seine direkte Lenkung
und ein tberaus gutmutiges Fahrverhalten. Sein adaptives Dampfersystem
des elektronisch einstellbaren Magnetic-Ride-Fahrwerks passt sich prazise
den jeweiligen Fahrbahnbedingungen an und meistert selbst rabiateste
StraBenabschnitte mit Bravour. Je nach gewéhlter Einstellung agiert der
Roadster in sportlich harter Manier oder, wie bei dem Komfort-Modus,
entsprechend manierlich und somit ganz dem jeweiligen Wunsch des
Fahrers folgend. Durch den Mittelmotor ist die Fahrgastzelle weit nach
vorne platziert. Dennoch bietet der Audi R8 Spyder wegen des langen
Radstandes ein Uppig bemessenes Raumangebot fir die Insassen und
mit den verwendeten, erlesenen Materialien ein entsprechendes Oberklas-
seniveau.

um ein komplett eigenstédndiges Fahrzeug. Unter anderem wurde/éi\;%@
ve

D

after the launch of the brilliant R8 Coupé, Audi presented the
ctacular open roadster version at the IAA in September 2009.
both car versions are identical up to the A column and around 70
nt’of the coupé technology is also used for the all-wheel drive
er, the luxury convertible is an entirely stand-alone vehicle. Among
r things, the aluminium chassis was modified for construction reasons,
in order to increase the stiffness with the help of reinforced struts.

oreover, the vertical intake vents, the so-called side-blades, were
redesigned on account of the soft top. In addition to the air intakes that are
integrated into the new side parts, there are also two further scoops on the
soft top roof in order to adequately cool the engine sited underneath.
Furthermore, the rear spoiler, bumper and engine compartment cover are
now made of lightweight plastic. Despite the use of carbon fibre reinforced
plastic (CFRP), the Audi R8 Spyder brings 100 kg more to the scales than
its closed forefather. This can be attributed to the strengtheners an open
vehicle requires, but equally to the soft top module with its hydraulic
pumps. These are necessary to fully automatically unfold the
concertina-collapsed soft top within all of 19 seconds on the press of a
button. Thanks to the magnesium rod this is even possible while driving at
up to 50 km/ h. Initially, Audi had only offered the R8 Spyder with a 5.2 litre
V10 engine, producing 525 hp and the associated beguiling soundscape.
It was not until the spring of 2011 that the eight-cylinder version was
launched. The lightweight 1,720 kg dream car is available as a series
produced vehicle with a six-speed manual gearbox or with an automatic
transmission called R-Tronic. Both versions work with the well-known Audi
perfection and in only 4.1 seconds can catapult the car to 100 km/h,
allowing it to reach a whooping top speed of 313 km/h. The agile sports car
impresses also on account of its direct steering and forgiving behaviour on
the road. Its adaptive damping system for the electronically adjustable
Magnetic Ride suspension adapts precisely to the respective driving
conditions and is capable of mastering even the most brutal road sections
with flying colours. Depending on the selected setting, the roadster
performs in a hard sporty manner, or in the comfort mode, correspondingly
more well behaved and thus completely in tune with the driver’s respective
wishes. On account of the mid-mounted engine, the passenger
compartment is placed far towards the front. Due to the long wheelbase
the Audi R8 Spyder nevertheless offers a generously sized space for the
occupants and, thanks to the select materials used, presents an
accordingly upmarket standard.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

Read before you start!

otigte Werk Messer und mm__m zum

st numeriert (1). Reihenfolge der Montageschri _.2_"__.2_. Benitig g

und E der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wii: zum Zi halten der g
(3). Plastiktei _._ einer milden Waschmittellosung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich .==_ die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer -
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lussen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit Lé: driick

a >n__._=_a. Jedes Te

bechioh -

NL: OPGELET: Vioor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g
voor het afbramen van de onderdelen (2); elostiek, _._u_&nﬂ_ en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de

derdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht fwasriddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de <m1 en de decals beter hechten.
9___3_%_ voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de liimvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderliik uitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

1 (1). Let op de I

de. Benodigd gereedschap: mes

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chague _u_aa est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils nécessaires

- couteau ef lime pour ébarber les pigces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les pigces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher a I'air afin que la peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez si les piéces s"adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les petites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chague décalco-
manie séparément ef plongez-la dans de |"eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

Atencion! Antes de comenzar con el las Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de operaci del blaje. H i ias: Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar lus piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de dete
gente suave y ._m_..- que se sequen al aire para mejorar os la adhesién de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comproboar si las piezas quedan Aplicar el p sin derse. Alejar de las superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas 12__55_“ antes de ,_3—.35_2_3 de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos

en agua caliente. Deslizar del papel la cal jia en el lugar ad y apretarla colocando encima de ella papel secante.

|: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da
bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e losciarli asciugare
all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima diincollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di
loro; applicareil collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare.

Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con |'assemblaggio.
Ritagliare | ogni figura ed i la in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il mofivo nella posizione segnata e
tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan dv siitter modellen samman. Varenda detalj éir numrerad (1). V g beakta faljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova _=._< och il for att mw-a—z_ ._m..___m;a rena (2), gummiringar, tejp och
Kliidnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastdetalj
fir att luck och dekaler skall hala biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du
Avliigsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avligsnar dem fréin ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta mofivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammenszetningen begyndes, skal byggeveiledningen lzses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rekkefalgen of monte
ingstrinnene skal overholdes. Nadvendigt vaerkiej: Kniv og fil 1 naa__:_a of ._m_m_a (2); ucas__s_z_ tape og tejklemmer fil af holde __a Kizlede.
enkeldele sammen. Plastikdelene renses i en
trolleres om delene passer; limen paferes sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klzzbefladerne. De sma dele males inden de fiernes f
(5). Lad farven tarre godt inden ingen fortszztes. Overfaringshilledernes motiver skaeres ud enkelvis og dyppes ca. 20 s
Skub motivet fra papiret og tryk det fast med traekpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv Tn ouvappoAéynon, u_numo._.w KaAd TIg oa=<_nn _Son wmev._.__—i\
vo (1). Mpooé&re Th o8Ipd "TwV BNy Haxa
»w_n,::_ TQV wmnu_.____n._.g @), >na.=xn<_n ._.n_<_n. _8;__._.__5 ._.n_<_n _8_ ___n<3>nz_n,
KOAA pep EapTnp @®). Ta i

0 6 316 _S_ yvdote Ta orov agpa, sq_.n va unapg; :n»c.-nn: p6oY
XaAkopaviav. Mpiv To KGAA a perakl Toug Ta eEapTijpara/

eAéyETe av TaIpIal € e=8<o__=a_ ™mv

k6AAa. 0 ané Tig empbveieq emkdAAnong, xp@pio kai agr. Bapr IkpG-gEapTripara, piv
anopakpuvBolv amé To mAaicio (4) (5). A@riote va oTeyvioouv kahd Ta XpwuaT UoTepa ouveyiore T
ppoA6ynon. Kéyre EexwpioTd To kae poTifo TV YaAKopavidv Kai BouT 6 vepé yia mep. 20
SeuTepoA HaKp To potiBo amé To XapTi, otro onpadepévo on Kal méore To pe To

oTounéxapro.
: OBS! Les noye igjennom i isningen for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg .orro?_mg pd monter-

gstrinnene. Nodvendig verktoy: Kriv ¢ og _2 __2.__.5 av grader pd delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen o bildene sitter bedre. For palimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pé litt lim. Fjern krom og farge pa klebeflatene. Mal de sma delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen forisettes. Skjr ut hvert av motivene for seq og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.

Skyv mofivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pé med trekkpa

P: ATENGKO: Antes de iniciar o montagem leia atentamente o manual de construgio. Todas os partes componentes séo numerodas (1), Aentar para a
sequéncin dos etapas de montugem. Ferramentas necessarias: Faca e lixa para aparar a rebarba dus pegas (2), ekistico, fite odesva e molas de roupa para
sustentur as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria pléstica devem ser limpas numa solugio fraca de detergenis e secas o ar, de forma que @
demélo de firtu e os decalques tenham uma boa adeséo. Arrtes de colar, verificar se s pegas encaixam; ulizar a cola em pequena quantidads. Eliminar o
cromodo o a finta das superficies a serem colodas. Nio passar cola nas pegas que inda se encontram fixas na grade de matéria plastica. Pinfor as pegas
pequenas anes de refiré-las du grade (4) (5). Deixar a fintu secar completamente para depois confinuar com a motagem. Cortar saparadamente cada
um dos decalques e mergulhé-los em dgun morna durunte aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posisio indicada e secar com
mata-borréio.

FIN: HUOMIO: Lue

RUS: Buumanue: Tlepen cG0pKoii XOpOILIO MPOUNTATh PYKOBOACTBO N0 MOHTaxXy. Kaxpuas serans nponymepo—sana (1).
ncahzuzw.—;r TNOCJENOBATEILHOCTE MOHTaXa. :@C@XC::—SE@ ﬂn—@@n_:n MHCTPYMEHTbI: HOXK M HANMWIb—HUK JI15 YUCTKH
Jferaneit (2); pe3suHOBasi eHTa, KIeHKasi JJIEHTA 1 3aKIHMBbI ISt CYUIKI OJThs JIst TIPHKI CK OTJIe/IbHBL
tw‘—,w—:nv_ Amv HFQI_:N_.:S 13 IIaCTHKA OYUCTUTDL B PACTBOPE MSTKOIO MOKOLLErO CPe/ICTBA U BLICYLIHTDL HA BO3JIyXe JIst TOro,
4TOObI Kpacka ¥ NnepeBo/iHbIe KapTHHKH JIyylle NMpUIHNaiu. —I—w_u@t [PUKJICUBAHUEM [IPOBEPUTD, NMOAXOMAT 11K ieTal
KJIei HAHOCHTL 9KOHOMHO. XPOM H KPacKy yJaJuTh ¢ NIoBepXHOCTell cKiensanus. HeGomblune ieTanu nokpacuTh nepej
TeM, Kak OHH OyiyT yjaneHbl u3 pamok (4) (5). Kpacky HEoOXOMMMO XOPOIIO NMPOCYLIHTh, TOJIBKO MOCIE 3TOr0
npojomKaTh c60pKy. Kaxkpyro cooTBETCTBYIOIIYIO NEPEBOIHYIO KApTHHKY OT/ACTLHO BBIpE3aTh M NMpHMepHO Ha 20
CEKYHJI OKYHYTb B TEIIYIO BOJIY. Ha o603HaueHHOM MecTe KapTUHKY OTJCIUThL OT @%ZN_;: W NIpUKaTh :ﬁOZO—AN.—;@.«——uxG&
Gymaroit.

PL: UWAGA: Przed iem pr ytacé ie instrukcje :.o:Sn_._. _Amunm czesé _mm» ponu-merowana
(1). Zwréci¢é uwage na kolejnosé¢ przepr jzania p p ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do ieci iziorow z 6Inych el 6w (2); tasma gt tasma kle-

jaca, x_mBm_.x_ uo w_m_.N=< dla przytr (3). Wymy¢ plastykowe czgsci w wodzie z

i i oraz y¢ na powietrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii. Sprawdzi¢ przed pr. czy dane umm:_m_ do siel m_ nanosi¢ x_o_ omnoNon_:_o. Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr do Klej jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe aoc_.um wysuszy¢, dopiero potem kontynuowac m_amnm czesci. Wyciac poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. Sci gnaé¢ motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisng¢ bibuta.

y1acy

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan 6nce agyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Pargalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdiikten sonra parcalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden énce
parcalaryn karbylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiiciik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy dnce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model Uzerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken cykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred i azniho navodu é procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na poradi
montaznich krokd. Potfebné nastroje: NGz a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2); pryZova paska, lepici
vmmxw a kolicky na u_‘mn_o _% pfidrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z plastické hmoty vyé&istit v roztoku

ého praciho pi nechat vysck na za ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalepenim Nxozzo_o<m. Nnm__ ly licuji; lepidlo :m:mmmw usporné. Chréom a barvu na
lepenych plochach odstrar

proschnout, »mu_em

H: FIGYEL

tak m,_\wwm
jatlanjtasatioz

el6tt az épitési Utmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szdmmal lat-
épések sorrendjére tigyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld az alkatrészek sor-
miszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az dsszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A mianyag al _‘mmmem» lagy mososzeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
fm/m tricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellenérizni kell, hogy az alkatrészek 6sszeillenek-e;
sztoanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A
8 Ikatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas elétt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
zaradni, az Osszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és

elnyomn

C masodpercre meleg vizbe kell ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecstsztatni és itatéspa-

LO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah, Potrebno orodje: nozek in pilica zalo¢evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ocisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in vm..<o _smz_mm dele pobarvaj preden ____ odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nad jes s sestavljanj Vsako ko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
nommrcs&;ogmzm:_.Numu_:.m._uo_OM_smoamo<m.._m_00m_,...mmnomsv::m:.mvzz_xo_.:.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ogislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zEramceka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych diclov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnit’ na vzduchu za uéelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ Gsporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Mal¢ diely nafarbit’ eSte pred ich odobratim zEramceka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnit’, az potom pokradovat’ vEzostavovani. Kazdu nalepku vystrihnat jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nalepku na prislusnom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlacit' kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATIIN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOI APASATICU OHARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHME! Criegaiite ykasanara cxema. Beska gact e Homepupana. Crnassaii Te 1ociie/10BaresHo
eTanuTe Ha crmobsaBan e10. HeoOX0MMMH HHCTPYMEHTH: HOK H TTHJIA 32 OTCTPAHABAHE MM M 3MHJIBAHE HA OTACTHHTE
YaCTH; TYMEHA JIEHTA, JIEHKOILIACT ¥ IMITKH 32 [IPAHE 3a J1a 38/ IbPIKUTE 3a€JIHO Che/IMHEHHTE YACTH CJIe/1 3aJ1eNBAHETO
um. [11acTMacoBH Te eICMEHTH JIa Ce IIOYMCTAT B JICK PA3TBOP OT BOJIA M IIEPHIICH NPEIApaT, a ce U3ILIaKHAT 1 J1a ce
0CTaBaT J1a H3CHXHAT, 3a J1a ce IOCTHTHE M0-100po ciienBane Ha 60ATa UK BajeHKara. HaneceTe 60siTa BHpXy MalKuTe
YaACTH NP/ JIa TH OT jiesuTe oT mabona. Ocrapere GosATa 1a M3CHXHE NMPEJIH JIA IPOIBIKUTE ChC CIIT 0OSBAHETO.
IIpeu HaHACSHE HA JICIIIOTO H3CTBPIKE T GOSTA OT MOBLPXHOCTUTE 3a ciienBaue. [Ipeau 3aiensane nposepere Jaiu
4a cTHTe nacsar uaeanno. Harnecere manko enuio. M3pexere 1o OTAeIHO BesKa € HA BaIeHKa U 5 TIOTOTETe B TOILIa
Bo/1a 3a okoJio 20 cexynm. OTieneTe Bajienka Ta OT yKa3aHOTO MACTO Ha XapTHATA M s MOMMHTE JIEKO C TIOTUBaTeIHaTa
XapTu .

/\.\/
/ N\
»N»
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Verwendete Symbole/Used Symbols

o
S
o
©
A

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.
Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cunta los simbolos facilitados a continucién, a utilizar er las siguientes fases de construccién.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kaytetdan seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som folger.

Prosze zwazac na nastepujace symbole, ktdre sa uzyte w ponizszych etapach montazowych
Daha sonraki montaj b inda kullanilacak olan, gdaki bollere liitfen dikkat edin.
Kérjiik, hogy a kdvetkezo szimbélumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra keriiinek, vegyék figyelembe.

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfassen worden gebruikt.
Por favor, preste atengéc aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstaende piktogram anvands i de foljande arbetsmomenten.
Laeg venligst meerke lil falgende symboler, som benyttes i de f gende byggefasser.

yiicra, ooparnte Ha ¢ KOTOpbIE yI0TCSA B P coopKi.
NapakAd MPooeETe Ta Mapakdtw oUpBoAa, Ta omoia XpnatponoloUvTal OTIG TIapaKATw Babuideq ouvappoAdynang.
Dbejte prosim na dile uvedené symboly, které se pouzivajl v nasledujicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Vadu pozomost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

19
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gl‘eben gicht klfben Wahlweise Chromteile Ellzrasrl(;nr;t:tes"e g\bzi;zhbld in \:Vadsserleinweichen und anbringen kADCkh boﬂr?n

ue on't glue i 0ak and apply decals Jake a hole
Coller Ne pais:J coller (F)apéll.ll)l?;lif gggg gﬁgsmées Piéces transparentes Mouiller et ;;?p)lliquer les décalcomanies Faire un trou
Lijmen Niet ljmen Naar keuze Chroom onderdelen Transparente onderdelen Transfer in water even laten weken en aanbrengen Maak een gat
Engomar No engomar No engomar Cromar las piezas Limpiar las piezas Remojar y aplicar las calcomanias Practicar un taladro
Colar Nao colar Alternado Pega cromada Pega transparente Pér de molho em &gua e aplicar o decalque Perfurar

Incollare Non incollare Facoltativo Parti cromate Parte transparente Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Fare un foro
Limmas Limmas e] Valfritt Kromdetaljer Genomskiniiga detailjer BI6t och féist dekalema Borra hal

Liimaa Al liimaa Vaihtoehtoisesti Kromatut osat Lépinakyvél osal Kostuta siirtokuva vedessa ja asela paikalleen Poraa reiké
Kleebning Ma ikke klaebes Efter eget valg Krom-dele Gennemsigtige dele Overferingsbilledet legges i bled og anbringes Der bores et hul
Lim Ikke lim Valgfitt Kromdeler Gjennomsiktige deler Dypp bildet i vann og sett det pa Bor hull

Kienrn He xnenrs Ha sri6op XpoMupoBaHHEIE ieTAIN Ipospaunsie reratn IlepeBoanyIo KapTHHKY HAMOYMTE M HAHCCTI Mpocsepaurs oTBeperie
Przykleié Nie przykleja¢ Do wyboru Elementy chromowane Elementy przezroczyste Zmigkezyé kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢ wywierci¢ otwor
KOAANua un KoAAGe EVANAGKTIKA eEapTLaTa XpWHiou Slagavr) eEapTAHATA  goyTAETe T XaAKOHAVia 0TO VEPS Kal TOMOBETEIOTE TNV AVOIETE TpUTMa
Yapigtirma Yapistirmayin Secmeli Krom parcalari Seffaf parcalar Gikartmayi suda yumusatin ve koyun Delik agin

Lepeni Nelepit Vo|?1e|né Chrérﬁovg dil Priizrane dily Obtisk namogit ve vodé a umistit Vyvrtat diru
ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint Kkrém alkalrésiek attetsz6 alkatrészek a matricat vizben beaztatni és felhelyezni lyukat farni

Lepiti Ne lepiti naén izbire Kromirani deli Deliki se jasno vide Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanagati Narediti lukinjo

Anzahl der Arbeitsginge Klebeband Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen

Number of working steps Aqh_eswe tape X Repeat same procedure on opposite side /taisser'sécher les piéces
Nombre d'étapes de travail Dévidoir de ruban adhésif Opérer de la méme fagon sur I'autre face __Dejarsecar las piezas

Het aantal bouwstappen P[akband , Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant 1)@%.' 0s componentes
Numero de operaciones de trabajo ~ Cinta adhesiva Realizer el mismo procedimiento en el lado opuesto e elené-tarke

Numera de etapas de trabalho Fita adesiva repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto \ low the parts to dry
Numeri di passaggi Nastro adesivo Stessa procedura sul lato opposto derdelen laten drogen
Antal arbetsmoment Tejp Upprepa proceduren p& motsatta sidan / \ Fasciugarsi i componenti
Tydvaiheiden lukumaéra Teippi Toista sama toimenpide kuten viereisellé sivulla @ Anna osien kuivua

Antal arbeidsforlgb Tape Det samme arbejde gentages pa den modsattiggende side Lat byggdelarna torka
Antall arbeidstrinn Tape Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor /; ~/ Lad komponenterne tarre

Knenkas nenra
Tasma klejaca
KOAANTIKY) Tawvia

Kosmmuecrso oneparmit
Liczba operacji
aplBudg Twv epyactov

TIoBTOPATE TAKYIO 7K€ OMEPAIMIO HA IPOTHBOMOIQHCHOM HE
Taki sam przebieg czynnosi powtdrzy¢ na stronje-przeciwnej
enavaldBete v dla dladikacia otn v gupd

Czesci pozostawic do wyschniecia
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Jednotlivé dily nechte zaschnout

is safhalarinin sayisi Yapigtirma bandi Ayni islemi karsi tarafta tekrarlayin AQIOTE Ta {lEpN Va OTEYVWOOUY
Podet pracovnich operaci Lepici paska Stejny postup zopakovat na protilehié strané Alkatrészeket hagyia szaradni

a munkafolyamatok szama ragasztoszalag ugyanazt a folyamatot a szemben taldlhato oldalof) mégismételni Pustite da sestavni deli posusijo
Stevilka koraka montaze Traka z epilom Ist postopek ponovit in na suprotni strani \ \// ) Jlats feTazsm BoicoXITyTS

Heat tip of screwdriver and press on protruding end of plastic pin
Chauffer la pointe du tournevis est appuyer sur la partie saillante de I'extrémité [
De punt van een schroevendraaier verhitten en op het uitstekende einde van de plastic stift drukke
Calentar la punta de un destornillador y oprimir con ella el extremo sobresaliente del pasador deplastic

Aquecer a ponta de uma chave de fendas e pressionar contra a ponta exposta da varenta de’p %

Spitze eines Schraubenziehers erhitzen und auf das herausragende Ende des Plastikstiftes driicken @

Riscaldare la punta di un cacciavite e premerla sull'estremita sporgante del perno di plastics
Varm spetsen pa en skruvmejsel och tryck pa plaststiftets utstickande dnde

Kuumenna ruuvitaltan kérki ja paina silld ulostyontyvan muovitapin paéta
Spidsen af en skruetraekker opvarmes og trykkes mod den ende af plastikstiften, dr r:
Varm opp spissen pa en skutrekker og trykk den op den enden av plaststiften som stikker
Harpe'n, OCTPUE OTBEPTKM M HA/[ABUTH HA Bblc’l‘yllﬂlol.l.(lrﬂ;l KOHEI IVIaCTUKOBOI'0 l.uTl‘ld)Tﬂ

e
Rozgrac do goraca czubek $rubokreta i przylozy¢ do wystajacej koficéwki plastykowego trzpienia 41 42 I
Beppavete TV PO €vOQ KatoBIBLOU KAl TESTE TNV 0TO TEPWA TOU TAAGTIKOU Tieipou Tou eEEEL 4a 4p 6a Sb6a gp 7a 7B 10 E INZR 8101 | E IN:R 8101 | §
Bir tornavidanin isitin ve disari sarkan plastik pimin ucunu bastin W]z — 13 415 3
Hrot Sroubovéku ohfat a vilacit na vycnivajici konec koliku z plastické hmoty 43 44 13
egy csavarhlizo hegyét felheviteni és a miianyag csap kialld végére nyomni 68 17 21 22 23 E SP-313-DR E SP-313-DR 1S
Zagreti vrh odvijka in z njim pritisniti konec plasticnega svincnika ki gleda ven = ‘ ’ 8
18 71 19 M1 20 *i 45 46
M e B E R3I3 FST] “E R3I3 FST]
— 47 48
) % - @ 1-SPY-386] “[{1-SPY-386)
C - 27 28 %0 49 50 [
& wom f11-DOA-1] *[{11-DOA-1]
Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen 51 ' @ 52 0
Recommended for affixing the decals — — — . HBU 525 Ps BBU 525 Ps
é pour application des dé 3BER 3T 37 & 38 &5

Aanbevolen voor het aanbrengen van de transfers

55 < 56
Recomendado para fijar las calcas ==11I=11Z
Posicao recomendada para aplicar os decalques gi%s%gi
Raccomandato per applicare le dacalcomanie
Rekommenderas for montering av dekaler RBRT
Anbefales til paszetning og placering af decals 67
F AN pKcaL 58
KAPTHHOK Ha NIOBEPXHOCTH MOenH
Zalecane do nanoszenia kalkomanii Eesesae
ZuvIOTATal yia TV EMKGAANGT) TV ETIKETGV. m
OIIIIBESEA
Pt e s s T i
s et ? RIS

Matrica lagyito

Priporocfjivo za pritrjevanje nalepk

Odporticané na zlepsenie prifavosti nélepiek
RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR

1@ 2ff s

Ee===0

07094-0240 Audi R8 Spyder

$8>HS)>~

Printed in Italy for Revell GmbH & Co. KG., D-32257 Blnde
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TonXxoasL{0 3a UKCALMS Ha KATVHKM BBPXY NOBBPXHOCTTA Ha Moena

*

Nicht enthalten Behoort niet tot de levering N&o incluido Ikke inkluderet He copepxurcs Ni vsebovano
Not included No incluido Ikke medsendt Eivét sisélly Nem tartalmazza Igerisinde bulunmamaktadar
Non fourni Non compresi Ingér ej Agev ovunepihapBavetal Nie zawiera Neni obsazeno
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Tarvitaval vérit
Du trenger falgende farger

Colori neessari
Anvinda farger

€<

silber, metallic 90

Pinturas necesarias
Tintas necessdrias

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

Bendigte Farben
Reguired colours

[A<

aluminium, metallic 99

schwarz, seidenmatt 302

aluminio, metalizado
aluminio, metélico
alluminio, metallico

negro, mate seda
preto, fosco sedoso
nero, 0paco seta

plata, metalizado
prata, metalico
argento, metallico

hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

stfibrng, metaliza
ezist, metdll
srebma, metalik

¢erna, hedvabné matna
fikete, selyemmatt
€rna, svila mat

[F< [G<

OTHEHHO-KPACHBL, OrecTsmpnit
czerwony ognisty, blyszczacy
KOKKIVO QWTIAG, YUANLOTEPD
ates kimizisi, parlak

cheppapu-Kpacesnt, Grectsmnit
czerwien ferrar, blyszczacy
Kkkwvo Tng oliaid, yuahiotepd
Ferrari kirmizisi, parlak

Jawpo, yuakiotepd
siyah, parlak
cerna, leskla
fekete, fényes

[D<

anthrazit, matt 9

aluminium, metallic black, silky-matt silver, metalli black, matt
aluminium, métalique no, satine mat argent, métalique anthracite, mat
aluminium, metalic wart, ziidemat zilver, metalic antraciet, mat

antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco

aluminium, metallic svart, sidenmatt silver, metallic antracit, matt " 2

alumiini, metallkilto musta, sikinhimmea hopea, metalikito antrasitt, himmed “emn» °Pdac° Sena grgio, opaco seta

aluminium, metallak sort, silkemat solv, metallak koksgra, mat Svart, si ‘ﬁ(’,‘"r‘]? . gra, sidenmatt
aluminium, metalic sort, silkematt slv, metallic antrasitt, matt murtsta!‘;\ |nt|mmea haymali, sﬂk\tnh\mmea
TIOMIHWEBBHI, MCTAJIIK YEPHBII, IETKOBHCTO-MATOBBI CepEOPICTLHL, METALIK AHTPALIMT, MATOBBIIL §0 n* S!‘keman g, S!lkEma

al)t\Jminium, metalic)ﬂ\y . czarny, jedwaEbistg-matowy srebo, metali}\c)%ny anteracytl matowy IS{gphi\memmnmo — ger;HS]:[ ijﬂ;ﬁf{imm —
ahoupviou, HeTaAKG 00p0, LETAEWTO pat aonp, peTaAhiko avepaki, pat b DRCTO ) ) INCIROBHCTO-
a\Umin};um‘ meglik giyah? ipeili mat g gijnrlliﬁls, #eta\ik siyah? mat ’ czamy, jedwabisto-matowy szary, jedwabisto-matowy

antracit, matna
antract, matt
tamno siva, mat

H<

50% + 50% ]|l | e st
" ) " ack, glo ) ige, silky-
;;‘:yerrg(’j'*&?sgze“d 4 Fgﬁ;ﬁ'}gg‘gﬂ:@“e"d 4 noir, brilant rouge, clair beige, satiné mat
rouge feu, brilant rouge Ferrari, brilant ﬁgarr; %ﬁﬂ:ﬁ&d :g%d'cn]:rlger gg:gg %ugteematd
rood helder, glansend Ferrari rood, glansend rgto brilhante veJrrheIho daro be ge'fosco
rojo fuego, brillante rojo Ferrari, brillante ﬁero 'ucente 10850, chiaro beigé 08
vermelho vivo, brilhante vermelho Ferrari, brihante svart. blank 164 Kar beigey denmat
10850 fuoco, lucente rosso Ferrari, lucente musta, kiltava unainen. kirkas be‘ “sikinbimmi
eldréd, blank Ferrarirod, blank sort. skinnende IPﬂd ' béide. silkemat
tulipunainen, ki Ferrari-punainen, killtava sort. blank rod \ ikematt
ildrad, skinnende Ferrari-rad, skinnende i 6 . : | kepi .
ildrad, blank Ferrari-rad, blank YCPHBUL, O/ICCTALIL KpacHbHL (1€ TKOBHCTO-MATOBBLIT
! ' czamy, blyszczacy czerwien / " Jedwabisto-matowy

KOKKIVO, DlauyEQ
kirmizi, seffaf ~—
¥ T —
Cervena, Cira /(~

Gerekli renkier
Potiebné barvy

Nadvendige farger
Heo6xomiMble Kpacka

Potrzebne kolory
AnattoUpeva xpopata

[E<
50% +

schwarz, seidenmatt 302
black, silky-matt

noir, saine mat

zwart, zjdemat

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

Szilkséges szinek.
Potrebne barve

50%

grau, seidenmatt 378
qrey, silky-matt

qris, satiné mat

qris, zjdenmat

qris, mate seda
cinzento, fosco sedoso

HaUpo, HETAEWTO paT
siyah, ipek mat

¢erna, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

YKPL, PETAEWTO pat
ri, ipek mat

seda, hedvabné matna

szlirke, selyemmat

siva, svila mat

o<

el uetatwro pat
j_ipek mat
6z0v4, hedvabné matnd

tsz0) bézs, selyemmatt

ohnivé Cervena, leskla
tlzpiros, fenyes
ogenj rdeca, bleskajoca

dervena Ferrari, leskla
Ferari-piros, fényes
ferari rdeca, bleskajoca

¢ma, bleskajoca

N

slonova kost, svila mat

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

. Sequire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atencao o texto de seguranca anexo e guard--lo para consulta.

S: Beakta bifogad sakerhetstext och héll den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilyté oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i narheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CoGurojath mpuinaraembiil TEKCT MO TeXHUKE OE30MACHOCTH, XPAHHUTh €ro B
JIETKO JIOCTYNHOM MECTE.

PL: Stosowag si’ do zaaczonej karty bezpieczefstwa i mieg ja stale do wgladu.
GR: poo Ete TIG ouvnup veg utodei&elq ao dAelag kat UAAETE TIG TOL OOTe
va TIg X Te mavta og 61ae on oag.

TR: Ekteki giivenlik talimatlarini dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde
muafaza ediniz.

CZ: Dbejte na pfiilolen” bezpeanostni text a mdjte jej pfiipraven” na dosah.

H: A mellékelt biztons-gi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Priloiena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberprift. Reklama-tionen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
Ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
ing ite Rekl ti | werden von uns nicht angenommen!
— ,Einzelteile fir Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse: Revell
——GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blnde. Dieser Direktservice gilt fur die
Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen aus den
— ubrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte kontakten Sie
—lhrenHandler.

———This Mode! Kit has been subject to extensive quality and weight checks durinlg the

manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only able
to process applications for missing parts if the following procedure is followed. in all cases the
following will be required before we are able to process any request: Original receipt (proof of
purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut out of the box. We
may not be able to process requests for products that have been discontinued for more than 24
months. Products that are returned directly to us without prior authorisation by a company
representative will not be accepted and returned to sender. Replacement parts for conversion
— or spares will continue to be available however they will incur a handling charge. Please write
to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr 20-30, 32257 Buende.
This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Orchad Mews, 18c High Street, Tring, Herts,

HP23 5AH, Great Britain.

For all other markets please contact youriocal dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son intégralité
divers contrdles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN ——
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV nesera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les pieces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues en
pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge, F- __
21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden g indien de bouwhandieiding, de uit

de doos geknipte EAN - streepjescode en de k bon zijn den. Wijvragen om uw
begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een periode van

de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen niet in
behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen vooruitbetaling
gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsiand, Benel
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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