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One of the biggest names in motorsports today, is
McLaren, Ever since Bruce McLaren formed his own
racing team in 1963, they have been dominant, and
regarded as the team to beat. The team's motorsport
expertise, combined with their continuous striving for
perfection, has enabled them to acquire numerous
wins and international titles. Team McLaren has
maintained the role of leadership in motorsports even
after Bruce McLaren's tragic death in 1970 during a
Can-Am testing session. Under the guidance of Ron
Dennis, a then new and inspiring managing director,
McLaren continued introducing innovative chassis
designs throughout the '80s. One of their most epoch
making programs was the first ever Formula One to
utilize a full-carbon-composite monocoque frame
designed by the very talented Jolin Barnard. During
the height of the turbo-engine era, McLaren teamed-
up with Honda, the Japanese automobile manufac-
turer, and during the 1988 Grand Prix season, success-

fully demonstrated the awesome potential of this
method of propulsion by taking 15 of the possible 16
victories, using their type MP4/4 racing machine.
This car, which was produced by designer Gordon
Murray, has become the yardstick for future McLaren
racing machines. In 1989, drastic racing regulation
changes banned turbocharging in Formula One,
allowing only normally aspirated powerplants to be
used in competing for the championships. Despite
this abrupt change to the sport, the McLaren team
made a swift transition to Honda's highly sophisti-
cated V-10 engine and clinched the Championship
title for 1989 & 1990 using the MP4/5 and MP4/5B
racers respectively.

McLaren entered the 1991 Formula One Grand Prix
season with a type MP4/6 racing machine which is the
work of chief designer Neil Oatley. On order to cope
with the new contenders, the MP4/6 was powered by
a newly developed Honda 3.5 liter, V12 cylinder

engine, Despite some concerns during the pre-season
testing, whether the engines would be competitive,
the team won the first four races of the season driven
by the defending Champion Driver Ayrton Senna,
proving its reliability.

In combination with this powerful engine, the chassis
performance was improved by using even more
complex material in the monocoque section.
Torsional rigidity has been increased and the number
of components were minimized to accommodate an
extra fuel load. There has been a lot of work done to
the suspension system and aerodynamics to further
improving the already superb handling. Both drivers,
Ayrton Senna and Gerhard Berger drove the
distinctive "red & white" racing machines to wins
during the 1991 season, adding these victories to their
already illustrious careers with the most successful
racing organization in motorsports today.
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Einer der grofiten Namen in der Motorsportwelt der
Gegenwart ist MCLAREN. Seitdem BRUCE
MCLAREN sein eigenes Rennteam 1963 griindete,
war es immer dominant, Die Motorsport-Erfahrung
des Teams verbunden mit dem fortwihrenden Streben
nach Perfektion ermdglichte ihm zahlreiche Siege und
internationale Titel. Das McLAREN-Team erhielt
diese Fiihrungsrolle im Motorsport aufrecht, auch
nach BRUCE MCLAREN'S tragiscehem Tod im
Jahre 1970 wihrend einer CAN-AM Proberunde.
Unter der Leitung von RON DENNIS, einem damals
neuen, leitenden Direktor, fuhr das McLAREN-Team
in den 80er Jahren mit der Einfithrung innovativer
Chassis-Designs fort. Eines ihrer epochemachendsten
Programme war der erste Formel-1-Rennwagen mit
einem Monocoque-Rahmen, welcher nur aus
Kohlefaserstoff bestand und von JOHN BARNARD
entwickelt wurde. Zum Hohepunkt der Ara der

McLaren est l'un des noms les plus célebres dans
l'univers du monde automobile. Dés sa création par
Bruce McLaren en 1963, le team a figuré aux toutes
premiéres places et a été considéré comme celui a
battre. Son expérience et sa recherche permanente de
la perfection lui ont permis de remporter de nombreu-
ses victoires et titres internationaux. Le team McLaten
a gardé sa position prédominante meme aprés le décés
accidentel de Bruce McLaren en 1970 lors dune
séance d'essai. Sous la direction de Ron Dennis,
nouveau team manager, McLaren continua a innover
tout au long des années 80. L'une des innovations
techniques les plus marquantes fut la réalisation du
premier chassis caisson monocoque en fibre de
carbone mis au point par le talentueux John Barnard.
Au plus fort de I'époque des moteurs turbocompres-
sés, McLaren s'associa avec Honda, le constructeur
automobile japonais pour assurer la motorisation de
ses Formule 1, Pendant la saison 1988, les McLaren

Turbo-Motoren tat sich McLAREN mit Honda
zusammen und 1988 zeigte es erfolgreich das Potenti-
al dieser Zusammenarbeit, indem es sich mit dem
MP4/4 15 von 16 mdglichen Siegen holte. Dieses
Auto, welches der Designer GORDON MURRAY
produzierte, wurde zum MalBstab far zukiinftige
McLAREN-Rennwagen., Im Jahre 1989 kamen
drastische Anderungen in den Renn-Vorschriften auf,
welche der Formel 1 den Einsatz von Twrboladern
verbot und nur den Einsatz von Ansaug-Motoren
zulieB. Trotz dieser abrupten Anderungen, ging das
McLAREN-Team schnell zu Honda's hochent-
wickelten V-10-Motor iiber und holte sich die Titel
1989 und 1990 mit dem MP4/5 bzw. MP4/5B-
Rennwagen.  McLAREN stieg in die Formel 1
Saison 1991 mit dem MP4/6-Wagen ein, welcher das
Werk des Chef-Designers NEIL, OATLEY ist. Es
wurde in den MP4/6 der neu entwickelte Honda 3,51,

Honda MP4/4 remportérent 15 des 16 manches du
championnat du monde F1 faisant ainsi la preuve de
leur efficacite dominatrice. La MP4/4 avait été
conque par l'ingénieur Gordon Murray et elle devint
la base d'évolution des futures McLaren, En 1989, la
réglementation de la Formule 1 fut profondément
modifiée et les. moteurs turbocompressés interdits.
Seuls les moteurs atmosphériques sont maintenant
homologués pour les épreuves du Championnat du
Monde, Malgré cette modification aussi brutale, le
team McLaren put effectuer sans probléme la
transition au nouveau moteur Honda V-10 atmosphé-
rique et empocher le titre de Champion du Monde en
1989 et 1990 grice aux MP4/5 et MP4/5B respective-
ment . Pour Ia saison 1991, I'ingénieur en chef Neil
Oatley congut la MP4/6. Pour faire face 4 la concur-
rence de plus en plus agressive, la MP4/6 est
propulsée par le nouveau moteur Honda V12
3,5litres. Malgré quelques craintes lors de l'intersai-

V12-Zylinder-Motor eingebaut, Trotz Bedenken in
der Testphase hinsichtlich der Wettbewerbsfahigkeit
dieses Motors siegte das Team in den ersten vier
Rennen mit dem Fahrer AYRTON SENNA., In
Verbindung mit dem starken Motor verbesserte man
das Chassis durch Verwendung von komplexerem
Material in dem Monocoque-Bereich. Die Drehfe-
stigkeit wurde erhoht, die Anzahl der Bestandteile
minimiert, um eine zusitzliche Kraftstoffmenge
unterzubringen und an dem Aufhingungssystem und
der Aerodynamik wurde viel gearbeitet, um die
bereits hervorragende Handhabung weiter zu
verbessern. Beide Fahrer, AYRTON SENNA und
GERHARD BERGER fuhren die "rot-weiBen"
Rennwagen in der Saison 1991 in die Siegerriinge fiir
die erfolgreichste Renn-Organisation im Motorsport
in der heutigen Zeit.

son en ce qui conceme les performances et la
compétitivité du nouveau moteur, Ayrton Senna
remporta les quatre premiers Grand Prix de Ja saison.
La suprématie du team n'avait pas faibli. Le Honda
V12 était installé sur un tout nouveau chissis dont Ia
section monocoque était réalisée dans un matériau
encore plus complexe que les précédents. La rigidité
en torsion avait été accrue et le nombre d'éléments
constitutifs limité de fagon a pouvoir embarquer plus
de carburant. Beaucoup d'éméliorations ont
également ét¢ apportées A la suspension et a l'aérody-
namique pour que la tenue de route de la voiture soit
encore supérieure. Ayrton Senna et Gerhard pilotaient
les célébres voitures rouge et blanches pendant la
saison 1991, Leurs victoires sont venues s'ajouter au
palmarés le plus phénoménal enregistré par une
équipe de compétition a ce jour.
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A CAUTION

@When assembling this kit, tools including knives
are used. Extra care should be taken to avoid
personal injury. ®@Read and follow the instructions
supplied with paint and/or cement, if used (not

included in kit). Use plastic cement and paints
only. @Keep out of reach of small children.
Children must not be allowed to put any parts in
their mouths, or pull vinyl bag over their heads. @
Extra care should be taken to avoid personal injury
when handling the photo etched parts.

VORSICHT
®Beim Zusammenbau dieses Bausatzes werden
Werkzeuge einschlieBlich Messer verwendet, Zur
Vermeidung von Verletzungen ist besondere
Vorsicht angebracht. @Wenn Sie Farben und/oder
Kleber verwenden (nicht im Bausatz enthalten),
beachten und befolgen Sie die dort beiliegenden
Anweisungen. Nur Klebstoff und Farben fiir Plastik
verwenden. @Bausatz von kleinen Kindern
fernhalten.Verhiiten Sie, daB Kinder irgendwelche
Bauteile in den Mund nehmen oder Plastiktiiten

/\ PRECAUTIONS

tiber den Kopf ziehen. @Beim Umgang mit den
fotogeézten Teilen sollte man besondere Vorsicht
walten [assen, um Verletzungen zu vermelden.

@L'assemblage de ce kit requiert de l'outillage, en
particulier des couteaux de modélisme. Manier
les outils avec précaution pour éviter toute
blessure. @Lire et suivre les instructions
d’utilisation des peintures et ou de la colle, si
utilisées (non incluses dans le kit). Utiliser unique-
ment une colle et des peintures spéciales pour le
polystyréne. @Garder hors de portée des enfants
en bas &ge. Ne pas laisser les enfants metire en
bouche ou sucer les pi&ces, ou passer un sachet
vinyl sur la téte.

@Manipuler les pidéces en métal photo-découpé
avec précaution pour éviter les blessures.

J
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PAINTING THE McLAREN MP4/6 HONDA

The mode! represents -a ‘McLaren MP4/6 Honda
Formula-One racer, as raced at the German Grand
Prix, during the 9th round of the 1891 season. It was
painted gloss white and flucrescent red. Detail paint-
ing is.called out during construction and should be
done at that time, Take care if overspraying the model
with clear, as it could harm decals.

PAINTING
Painting is an important point in finishing your model,
Read the following hints to obtain the best results.

PRIOR TO PAINTING

¥ Remove all dust and oil from parts prior to paint-
ing. If necessary, wash with detergent, rinse off
thoroughly and allow to air dry.

* Remove excess cement, fill in and clean up Joints
and seam lines,~Smooth ‘surface using a modeling
knife and fine abrasive papers.

BRUSH PAINTING

Brush palnting 1s the most common method of ad-
ding color fo models, especially for the fine detall. In
addition to the basic paints and brushes, the follow-
ing items come in handy when painting: exclusive
paint thinner,-an empty paint jar.or small paint tray,
and rags, After painting, wipe paint from brush with
rags and clean brush with thinner.

* Thoroughly stir paint using a metal or glass rod be-
fore application. Avoid shaking the bottle, as it will
cause bubbles,

# Allow adequate ventilation while painting.

@©@

@/

SPRAY & AIRBRUSH PAINTING

* For finlshing large areas, the use of spray paints or
an airbrush will provide an even finish. It is recom-
mended to work on a clear day with little humidity.
Spray paint outdoors in a shady windless area, if pos-
sible. Use a cardboard box, newspapers, etc. fo keep
from painting other areas.

* Objects to be painted should be secured on a base,
so that you have access to all areas. For example,
make a loop of a cloth tape with the adhesive facing
outside, and secure a model car body onto an empty
can. Use adhesive sides of cloth tape or spring clips
for holding small parts.

*When using a spray can, shake it well before paint-
ing. Test spray to check if paint is properly mixed.
+Spray can or airbrush painting should be done in
one direction only, and at a distance of about 20cm
from the object. Always give a light coat to the entire
surface and allow to dry, then repeat this procedure
two or three times for a perfect finish.

¥ When using spray or airbrush, carefully read and fol-
low the instructions provided.

* Avoid palnting near an open fire.

*Never apply lacquer paints over enamel/acrylic
paints. It could harm the painted surface.

MASKING

¥ When you apply more than one color to a surface,
use of masking tape is convenlent. Use a high grade
paper tape available from Tamiya and at hobby shops
and art stores.

*When painting a curved or irregular border or line,
roughly mask off the border area first. Then trace the
line with a pencil, and cut along this iine using a

modeling knife and remove the excess tape. Be care-
ful not to cut into the plastic surface, Press down the
tape edges firmly with your finger before painting.
* When applying tape to a pre-painted surface, make
sure the paint has completely cured.

PREPARING DIE-CAST METAL PARTS

(1 Remove any excess metal with a file, being care-
ful to avold darmaging the parts. Open any clogged
screw holes using a pin vise if necessary,

@ Polish the metal surface using fine abrasives (#
1000) and prepare for painting using a paint primer.

* X

BEMALUNG DES McLAREN MPA/G HONDA

Das Modell zelgt den_Moclaren MP4/6 Honda
F-1-Rennwagen, wie er beim Deutschen Grand Prix, in
der-9.'Runde der Saison 1991 zu sehen war. Er war
glanzend ‘weiB end leuchtend ot lackiert. Die Ein-
zelteilbemalung sollte wéhrend des Zusammenbaus
erfolgen.:Vorsicht bei Ubersprihen des Modells mit
Kiarlack, die Abziehbilder kénnen beschédigt werden.

BEMALUNG

Die Bemalung ist fir die Fertigstellung Ihres Modells
von wesentlicher Bedeutung. Lesen Sie die folgenden
Hinweise, um das beste Ergebnls zu erzrelen

VOR DER BEMALUNG -

¥ Vor.der Bemalung alle Staub- und Olreste entfernen.
Mit Sptilmittel abwaschen, wenn notig, griindlich spii-
len und an der Luft trocknen lassen.

* Uberflissigen . Klebstoff entfernen, Modell ab-
spachteln und Fugen verschlieBen. Oberflachen mit
Modelliermesser bearbeiten, abspachteln und
schmirgein.

BEMALUNG MIT PINSEL

Die Bemalung mit einem Pinsel ist die (iblichste
Methode der Bemalung und besonders der kleinen
Einzetheiten. Zusatzlich zu den Farben und Pinseln
sind folgende Gegensténde filr die Bemalung nitzlich:
spezlell fur Farben entwickelter Verdnner, ¢in leerer
Farbtopf oder Farbpalette und ein Wischtuch. Nach
dem Bemalen mit einem Tuch Farbe vom Pinsel
wischen und Pinsel mit Verdlnner reinigen,

¥ Vor dem Auftragen die Farbe mit éinem Metall- oder
Glasstabchen grindtich umrdhren, Vermeiden Sle, das
Flaschchen zu schutteln, da Luftblasen entstehen
kdnnen,

* Sorgen Sie bei der Bemalung fur ausreichende Be-
|aftung.

SPRUH- & AIRBRUSH-BEMALUNG

* Bel der Bemalung von groBen Flachen errelcht man
mit Sprith- oder Alrbrush-Farben eine glatte Ober-
fldche. Es wird empfohlen., an einem kiaren Tag mit
geringer Luftfeuchtigkeit zu arbeiten. Spriih-Farben,
wenn moglich, drauBen an einem schattigen und
windstillen Platz verarbelten. Karton, Zeitungen usw.
verwenden, um nicht versehentlich ‘andere Flichen
mit einzufarben.

#Das zu bearbeitende Objekt auf einen Socket
stellen, sodaB Sie von alien Seiten herankommen.
Machen Sle z.B. aus elnem Textilklebeband eine
Schlaufe mit der Klebeflache nach auBen und befes-
tigen die Karosserie des Modell-Autos auf einer lee-
ren Dose. Verwenden Sie die Kiebeflachen des
Textilklebebands oder Federklammern um Kleinteile
zu halten,

* Die Bemalung mit Spriihdosen oder Airbrush sollte
nur in einer Richtung erfolgen und in ca. 20 cm Ent-
fernung von dem Modell. Sprithen Sie auf die
gesamte Oberflache Immer eine diinne Schicht und
lassen Sie sie trocknen, dann wiederholen Sie diese
Prozedur zwei bis dreimal fiir ein perfektes Finish,
% Bel Verwendung von Spriih-Farben oder Airbrush die
beigetiigte Bedienungsanleftung sorgfaitig lesen.
*Das ‘Modell nicht in Nahe eines offenen Feuers
bemalen.

¥ Niemals Lackfarbe iber Enamel/Acryl-Farbe auftra.
gen. Es kénnte die bemalte Oberfldche beschadigen.

ABKLEBEN

+*Wenn Sie auf eine Oberflache mehr als eine Farbe
auftragen méchten, ist es sinnvoll ein Klebeband zu
verwenden, Bentitzen Sie ein Papler-Klebeband von
TAMIYA, welches in Hobby-Laden erhéltlich Ist.
*Wenn eine Rundung oder unregelm#Bige Linie zu
bemalen ist, kleben Sie die Grenzlinie zuerst grob ab.
Dann mit einem Stift an der Linie entlang fahren und
mit einem Modelliermesser an dieser Linie entlang
schnelden und das Uberfliissige Klebeband entfernen.

¥ Achten Sie darauf, nicht in die Plastik-Oberflache
reinzuschneiden, Drticken Sie die Ecken des Klebe-
bandes vor der Bemalung mit dem Finger fest.an.
¥ Wenn Sie Klebeband auf eine bereits bemalte Ober-
flache anbringen méchten, zuerst vergewissern, ob die
Farbe vollstandig trocken ist.

VORBEREITUNG DER DRUCKGUSSTUCKE .
(@ Entfernen Sie liberstehende Metallstiicke mit ein-
er Feile, aber achten Sie darauf, die Telle nicht zu
beschadigen.

Offnen Sie alle verstopften Schraubenlticher, wenn
notwendig mit elnem Schraubstock,

@ FPolieren Sie die Metalloberflache mit einem feinen
Schmirgelpapler (# 1000) und berelten Sie ste mit ein-
er Grundierung fUr die Bemalung vor.

* X
DECORATION DE LA McLAREN NP4/ HONDA

Le modéle représente ia Mclaren MP4/6 Honda en-
gagée au Grand Prix d'Allemagne 1991, neuviéme .
manche du Championnat du Monde. Elle élalt décorée
en blanc et rouge fluo brillant. La peinture des détalls
doit s'effectuer lors du montage. Vernir le modéle avec
précaution, le vernls pouvant endommager les décal-
comanies.

PREPARATION ’

+ Enlever la poussiére et la graisse de toutes les ple
ces devant étre peintes. Si nécessalre, :les nettoyer
avec un détergent , rincer solgneusement et laisser
sécher.

“* Eliminer tout excés de colle, mastiquer et poncer
les jointures et lignes de moulage (papier abrasif fin).

PEINTURE

De sa bonne exécution dépend la réussite de votre
maquette. Lire attentivement les conseils suivants
pour obtenir les mellleurs résultats.

PEINTURE AU PINCEAU - ..

Clest la méthode la plus employée, en particulier pour
les détalls. En plus des peintures et pinceaux classi-

ques, les accessoires suivants sont d'une grande uti-

lité: diluant, pots de peinture vides ou palette et des
chiffons. Aprés exécution, nettoyer e pinceau avec un
chiffon et le rincer au diluant.

+ Bien mélanger la peinture & l'aids d'une tige en verre
ou métallique avant de I'appliquer. Eviter de remuer
le pot car des bulles se formeraient,

* Aérer la piéce pendant les travaux de peinture.

PEINTURE A LA BOMBE ET A L’AEROGRAPHE

* Pour peindre de grandes surfaces, les bombes aéro-
sols ou 'aérographe sont indispensables pour assu-
rer un fini parfait. I est préférable de travalller &
l'extérieur par vent nul et & l'ombre, installer les pié-
ces a pelndre sur un carton, du journal... pour
protéger les alentours.

* Les piéces dolvent étre fixées sur un support afin
de pouvoir accéder a toute leur surface. Par exemple,
faites une boucle en ruban adhésif pour fixer une car-
rosserle de voiture sur une bombe vide, Utiliser du
ruban adhésif ou des clips pour maintenir en place
des piéces plus petites.

* Agiter faérosol avant de vaporiser la peinture. Effec-
tuer un essai pour vérifier si cette dernlére est bien
mélangée.

* La mise en peinture doit seffectuer en une seule
direction et & une distance de 20cm de I'objet. Appli-
quer toujours une légére couche sur toute 1a surface
puls laisser sécher. Répéter ensuite cette procédure
deux ou trols fols pour obtenir un fini parfait.

* Lire soigneusement les instructions fournies avec
l'aérosol ou l'aérographe.

*Ne pas opérer prés d’une flamme.

¥ Ne pas appliquer de peintures laquées au-dessus
de peintures acryliques en émall, ces derniéres pou-
vant étre endommagées.

MASQUAGE
* Pour délimiter les zones & peindre, la bande-cache
convient parfaitement. Utiliser de la bande adhésive
papler disponible chez un détaillant en maquettes et
fournitures d’art.

* Lorsque la délimitation des teintes est irréguliére,
commencer par appliquer la bande-cache puis y tra-
cer la ligne de séparation. A l'aide d'un couteau de
modéliste, inclser la bande en suivant le tracé et enle-
ver la partle excédentaire. Veiller & ne pas inciser le
plastique lors de cette opération. Appuyer fermement
sur les bords de la bande-cache avant dentamer la
mise en peinture.

* Lorsque la bande-cache est apposée sur une sur-
face déja peinte, bien sassurer que la peinture soit par-
faltement séche.

PREPARATION DES PIECES METAL

(® Enlever tout excés de métal avec une lime sans
endommager les piéces. Ouvrlr tout trou obstrué avec
un outil & percer, si nécessaire.

@ Passer du papler abrasif fin (1000} sur la surface
des piéces et appliquer de l'apprét en bombe TAMIYA
avant de peindre.

5
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#Study the instructions thoroughly before assembly.
#Use plastic cement and paints only (available
separately).

+Use cement sparingly and ventilate room while con-
structing.

*Remove plating from areas to be cemented.

*Vor Baubeginn die Bauanleitung genau durchlesen.
% Nur Klebstoff und Farben fiir Plastik verwenden
(separat erhaltlich).

* Nicht zuviel Klebstoff verwenden. Der Raum solite
beim Basteln gut geldftet sein.

*An den Klebestellen muf dle Chromschicht ab-
geschabt werden,

*Bien étudier les instructions de montage.
wUtlliser uniquement une colle et des peintures
spéclales pour le polystyréne (disponibles séparément).
* Utiliser aussi peu que possible la colle et aérer la
pléce pendant la construction.

* Enlever le revétement chromé des parties a encoller.

This mark denotes numbers for Tamiya Paint
colors. *Refer to P4 for paints required.
Dieses Zeichen gibt die Tamiya-Farbnummern
an. *Siehe S.4 . fur bendtigte Farben.

Ce signe indigue la référence de la peinture
TAMIYA & utiliser. »Se référer a la page 4 pour
les peintures a utiliser.

Portlons indicated in blue require cement.
Blau gekennzeichnete Telle erfordern Klebstoff.
Les parties imprimées en bleu dolvent &tre
collées.

XA THROTEEBBLTTE WV,
# Tools required

« Benotigtes Werkzeug

+ Qutillage nécessaire

BEA(TIAFVIR)
Cement

Kleber

Colle

oy sN—
Side cutter
Zwickzange
Pince coupante

+47

Modeling knife
Modelliermesser
Couteau de modéliste

Ereyh
Tweezers

Pinzette

Précelles
FHA L FAT
Design knife
Modelliermesser
Couteau & dessiner
R
File
Felle
Lime

fhic, #ERP T, FEALEOHERLUTTEL,

Fine abrasives (#1000) and scissors are also required,

Felnes Schmirgelpapler (#1000} und Scheren sind ebenso not-
wendlg.

Du papler abrasif fin (1000} et des clseaux sont également néces-
saires.

o

(@ &y ERBBEFB(EDRATVET, HEWH AR TELEEFIVRA—IS =Y =T A= AREDTOLEELTT &L,
@ This kit includes many metal parts. Prime these paris prior to painting. Surface Primer (870; - -
© Dieser Bausatz enthilt viele Metallteile. Diese Telle vor der Bemalung erst grundieren. Oberflachen- Grundlerung (87026) ist von Tamiya erhaltlich.

© Ce kit inclut de nombreuses piéces en métal, Appréter ces pigces avant de les peindre (apprét Tamiya réf. 87026 disponible séparement).

26) is available from Tamiya,

ZOR=DTHERTREA MG R

METAL PARTS USED
VERWENDETE METALL-TEILE %1
PIECES METALLIQUES UTILISEES

BP4 SA2

F=BTZ 0k 1.2%2.5mmALER
Suspension bracket X1 Screw
Achsarm Schraube
Support de triangle . Vis

Fot—2y D EYDU
Rear damper mount

Hintere Dampferstrebe
Support dlamortisseur arriére

Al4

XF-10:3+X~-10:2

“*Note placement.

sNoter le sens.

Ad X-18 t’
Fep A EICGBEIBY T

*Auf richtige Plazlerung achten.

E20

SA2 1.2%2.5am

qb

C\
T

/
-
(o ES
E parts sprue
Teil E
Grappe E

K 1. 20m A2 F AN EC B LRAKZ VD THID
LHRAREHERTAEDLTALE IR TT W,
FREBLLH>TREANAYEC(VEDEHY E
FTo EANOREMBLL LIBCALRAATTFEL,
#This kit uses very small screws. Practice, using the hole
on the “E” sprus, as shown,

#Dleser Bausatz enthiilt vlele Klelne Schrauben. Zur
Ubung Telt E benutzen, wle gezelgt.

*Le kit inclut de trés petites vis. Pour essal, utlfiser le
trou situé sur ta grappe E, comme tndiqué.

XF-10:83+X~10:2 E19
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TAMIYA

ZON—STHEATEER IR A BP4 _ SAT SA2  SBS
METAL PARTS USED ;J;Ffe\:s;;rgrl;cket '~2>‘4MéLcrte; =] l~2><2-5mm§th z‘smm:-yb
VERWENDETE METALL-TEILE X1 puspensl X2 Sorw o xi Soow o Nat

PIECES METALLIQUES UTILISEES Support de triangle Vis Vis Ecrou

TPr7ayINL{HET

Bloc moteur

* EFLARRECEETBH RMHIET,
#Use these parts if you plan to fix the model to a display base

* B DREBIFET, (not in ki,
*Make 3mm hole. *Um eln Schau-Modell zu bauen, dlese Telle verwenden und das
*3mm Loch bohren. Modell befestigen {nicht im Bausatz).

* Percer un trou de 3mm. * Utlliser ces pléces si on souhalte fixer le modéle surun
socle (non fourni dans le kit).

FEROBBDASIFT—2%&ENET,
Number of decal to apply.
Getrlebekasten Nummer des Abziehbildes, das anzubringen Ist.

Boite de vitesse Numéro de la décalcomanie & utiliser.

BP6

JwiarM{HET

A3 XF-10:83+X-10:2

K ASERAEIC(BEFELET,
*Note placement.
* Auf richtige Plazlerung achten.

E22

SAT{ L.2x4m

(E2%EEHH RB7-H)
Assembled E22
Zusammenbau von E22
E22 aprés assemblage

AT AT BLI LT BP4 SA21.2%2.5mn
*Note placement.

*Auf richtige Plazierung achten. @ .

*Noter le sens.




ZOR-STHATEER, MI& R ‘ e SAl SA2 ) sB4
METAL PARTS USED WN YRIANRTY Y == 1‘2X4mmsjt::evxv = 1,2x2‘5mm§cii l,2><8mmél;l:_e;v:
VERWENDETE METALL-TEILE x9 Sahraub Y] s ;1 b x4 Schraube
PIECES METALLIQUES UTILISEES - x2 Ressort hélicoidal arriére st e V‘I:s e Vis
\ I AvFREYDT
%{ll‘llx?gg:kgg?ds A10 QAT =D BT
Culasse Rear dampers
Hintere StoBdampfer
Amortisseur arriére
X-11:2+X-12:1
*2EEYET
*Make 2. SA2 1.2x2.5m

*2 Satze machen.
*Falre 2 jeux.

Palnt letters X1,
Beschriftung: X1,
Lettres: X11.

Yy oni—ne ) ol
ear damper installation
Elnbau der hinteren StoBdampfer
Fixation des amortisseurs arriére

CEM) A2
Left
Links
Gauche

CEM)
Right
Rechts
Droit

*SB7REOLI 2y b TRICIRLAZET,
*Press In SB7 using tweezers as shown,

*SB7 mit Pinzette wie gezeigt hineindritcken.

*Insérer SB7 & Faide de précelles comme indiqué.

(BB o ATLiAGRE T
Full size *Fully press In.
Originalgrobe *Fest elndricken.
Taille réelle *Presser & fond.

=
Left
Links
Gauche




TAMIYA

ZOR—STHRTER AR A BP3 SAI SB4

METAL PARTS USED FRU=FAV I T —~BT 5y () Em  [2X4mAER e 12X 8mmALER
VERWENDETE METALL-TEILE 2 Damper bracket x4 oo x2 Sonraab
PIECES METALLIQUES UTILISEES : e ement Varadee Viareue

~AYFHI—=DEY DT
Cylinder head covers
Zylinderkopfdeckel
Couvre-culasse

E3
VYR77P—LhrY ol -
ﬁ?ar lowerb arm A >
nterer, oberer Arm
Triangle inférieur arrigre SB4 1.2x8m SAT 1.2%4mm //;/\///

T ET, A ‘-
*Remove. AP
+ Abschnelden.
(P aPAT—LEM) * Enlever
Left
Links
Gauche

BAI

SAT 1.2x4mm

SAT 1.2x4m SB4 1.2%8mm

(R~FE) Urar7—oEH)
Full size BAG6 Right

OrlginalgréBe Rechts

Tallle réelle Droit




IOR—TTHERATIER ISR SAl

METAL PARTS USED b (24w RLEX
VERWENDETE METALL-TEILE 6 S
PIECES METALLIQUES UTILISEES Vis

APy A~ AT—LEQEID
Left rear upper arm

7 Hinterer, oberer Arm links
Triangle supérieur arriére gauche

BUE & XF-1
“ Inside: XF1
Innenseite: XF1
Intérleur: XF4

@,

TS-36

SAI 1.2 X 4mm

*BA4EZOHETEYDIFET,

*Note placement.
*Auf richtige Plazlerung achten.
*Noter le sens.

BA4

B Front

Long Vorne
Lang Avant
Long SA1 1.2x4m X-11:1+%X-1201

Yy PyR—AP—LEDEY D
Right rear upper arm

Hinterer, oberer Arm rechts
Triangle supérieur arriére drolt

e
SA l 1.2X 4mm
T
B XF~1 St :// \
Inside: XF1 . <3
Innenselte: XF1 <4 *l
Intérieur: XF1
//v;\f-‘;‘}x At 7
- =)
= °F
L . gk‘.
A
*BALEZDHRTEYDIET, &l
*Note placement. Front Bu
«Auf richtige Plazlerung achten. Vorne Long
w*Noter le sens. : Avant Lang
SAT1.2x4m

©) Long
©

-G X-1101+X-1211

10




TAMIYA

ZOR-STHERATIEA MIEE SAl SB1 . SB5
METAL PARTS USED fmm 12X 4mAEX (O 26X 16mm R 2.6mmF
VERWENDETE METALL-TEILE x12 Screw Screw < Nut
PIECES METALLIQUES UTILISEES Schraube %2 Schraube X2 Mutter
Vis Vis Ecrou
1) 1’7‘y7°54b®(&f:1 GERD
Rear uprights Right c19
Achsschenkel hinten Rechts
Fusée arriére
(=R
Left
Links
Gauche

SBI 2.6%18mm

SA 1.2%4en ; ‘
\ ~SAl 1.2%4mn
F18
y Y77 I4 D EY D
£} Attaching rear uprights
¥ Einbau der hinteren Aufhéngung A
Fixation de la fusée arriére Right
Rechts
Droit

SA‘ 12X 4mm

SATl 1.2x4mn

Left
Llnks
Gauche

L

XF-6114X~27:24+X~26:1

SA] 1.2%4m

Al13

SAT 1.2%4m




SHR—TTERTREA MR E BC3 ) SA2
METAL PARTS USED ommmmy AMVATY>Y I 2RI e
VERWENDETE METALL-TEILE X1 Throllfe Spring X1 e e
PIECES METALLIQUES UTILISEES - Rosvort de gaz Vis
TZR=IEDLAH=T
ntake manifold
Ansaugkrgmmer (A F—o7=F—ILE)
Toubulure d'admission Intake manifold

Ansaugkrimmer
Tubulure d'admission

(T7HyIR)
Alr box
Luftbehalter
Culasse d'admission

< =R FDE) DT

Intake manifold installation
Ansaugkrimmer-Einbau

Installation de la tubulure d’admission

A F—o7=R—ILF
Intake manifold
Ansaugkrimmer
Tubulure d'admission

T4¥—40mm
Wire

Draht

Cable

SAZ 1.2%X 2. 5mm

Bzt (oK) A dbom
Vinyl tubing A (thick}
Vinylschlauch A (dick}

Tube vinyt A (épais)

{BC3NTYFIFE)
Position of BC3
Position von BC3
Position de BC3

BT (KA
Vinyl tubing A (thick}
Vinylschiauch A (dick)
Tube viny! A (épals)

12



TAMIYA

ZOR-CTHERTIEX MMIE R
METAL PARTS USED
VERWENDETE METALL-TEILE X2
PIECES METALLIQUES UTILISEES :

BP2 SA2
TOUP—-LT 5 ER) 1.2X2,5mmfLER
Front suspension bracket %2 Screw
Vorderer Achsarm Schraube
Support de triangle avant Vis

F—F—ReTDHE) DU}
Water pump
Wasserpumpe

Pompe & eau

KEHRD AT ETNIF—T @Y ET,
* Wrap vinyl tubing with metal foll &, when Indlcated.

*Wenn angegeben, Vinylschlauch mit Metallfolie & um- XF-1

wickeln.
* Galner le tube vinyl avec le film métaliique @ si Indiqué.

E9

EZ—)LR( 7 (K) B 74mm
Vinyl tubing B (thick)
Vinylschlauch B (dick)

Tube vinyl B (épais)

B/ 347 (K) C 60mm
Vinyl tubing C (thick)

Vinylschlauch C (dick)
‘Tube vinyl C (épais)

Vinyl tubing D (thick)
Vinylschlauch D (dick)
Tube viny! D {épais)

55mm 60mm

e

] 741:\m

FANKTDEY DU
Qil pump
Olpumpe
Pompe & hulle

* Route vinyl tublng C as shown.
* Vinylschlauch C wie gezelgt verlegen.
* Passer le tube vinyl G comme indigué.

EZ— s S (K)E T4mm
Vinyl tublng E (thick)
Vinylschlauch E (dick)

Tube viny! E (épals)

E=—L 47 (K)F 60mm
Vinyl tubing F (thick)
Vinylschlauch F {dick)

Tube vinyl F (épals)

0
v
[
}

WO AYFD(HIZT
Bulkhead
Trennwand
Cloison

BP2

(F2ELE)
Rear of F12
Hinteres Teil von F12
.Face arriére de F12

SA21.2X2.5m

Fi2

(PN —NDIEYE

Q7R I~ EEIBHOEINRETR LD
SLAHBTLLNEEYET,

@7 N — OB THRE ATV S
BES YIS (BOBIRIIVERYBTRSY
FHAIYNDEET,

@EEDHE AL LIEH LIEE S HABAIZEY,
MBESEE T,

@EBHI & E 5700 LFDBEHRERS» L, L
bArELRVEICERLET, M TOHE
FYYEYEtNEEBEDITTEL,
OS> HRHEHLEFRRPRIHVLT VS
FikFA47TTWRWNIEYEY FT,

HOW TO APPLY METAL FOIL

(D Wipe dust and oil from the surface with a damp
cloth.

(2 Gut the foll to shape, as printed on the back side,
using scissors.

® Peel the lining a little, place the foil into position,
and remove the lining slowly. Be careful that the foil
does not become wrinkled or contain air bubbles,
@ Trim away any excess using sharp knife.

ANBRINGUNG VON METALL-FOLIE

(D Erst Staub und Olreste mit einem feuchten Tuch von
der Oberflache entfernen.

@ Die Folie mit einer Schere den Umrissen entlang
schneiden wie auf der Riickseite gezeigt.

(@ .Die Untergrundfolie etwas ablésen, die Folie an die
richtige Stelle plazieren und die Untergrundfolie lang-
sam entfernen. Geben Sie acht, daB die Folie keine
Falten oder Luftblasen bekommt.

@ Alles, was Uibersteht mit einem scharfen Messer
abschneiden.

COMMENT APPLIQUER LE FILM METALLIQUE

(D Enlever poussiére et graisse de la surface & recouvrir
avec un chiffon humide,

@ Découper le film (patron Imprimé au dos du sup-
port) avec des ciseaux.

(® Détacher légérement le film du support, placer le
film en position puis rétirer complétement le support
en sassurant qu'il n'y alt ni pli, ni bulle indésirables.
@ Découper lexcés de film avec un cutter.

13



ZOR—-CTHEBATIER e E
METAL PARTS USED
VERWENDETE METALL-TEILE
PIECES METALLIQUES UTILISEES

SA2
1.2%2. 5om FLER
X9 Screw

Schraube
Vis

By, NI AV EY DU

3 Bulkhead Installation
¥ Trennwand-Zusammenbau
Assemblage du caisson

2T ~F

Bulkhead assembly
Trennwand-Zusammenbau
Calsson assemblé

\
p

A8

b

SA2
1.2%2.5mm

S—pbAEDEYDU
eat belt
Sicherheitsgurt
Harnais

©

Kb T TN &S,
*Use seat belt stickers @, ©,G1 &

#Slcherheltsgurt-Abzlehbilder (), ©), ®, © verwenden.

*Apposer les stickers (8, ©, @ et @

=Dy ol
Driver's seat
Sitz

Siége

Em—ILs A7 (38) G 2250m
Vinyl tubing G (thin)
Vinylschlauch G (diinn)
Tube vinyl G (mince)

2—}(F2)
Seat
Sitz

IR T ~F
Bulkhead
Trennwand
Caisson

14




TAMIYA

ZDR=TT BEX ) SA2 sSB2 SB3S
MOE)';;L é’;:?ﬁsio Mns R = 1.2X2.5mAEZX (i 1.6 X 10mm ALER (i LEX5mmALER
S

VERWENDETE METALL-TEILE x3 e be X2 o 6 x3 Sorew
PIECES METALLIQUES UTILISEES by Vie St

A7 EDLHIT

Cockpit

(CATERY {3

Position of C41
Position von C41
Position de C41

K F22.F2313 FoCEATIIE T,
*Note alignment of F22 and F23.

* Elnbaulage von F22 und F23 beachten.
C4] F22 * Placer F22 et F23 dans le bon sens.

T/avo&REDEYDH
Attaching metal parts
MetaliTeile-Einbau

Fixation des pig¢ces métaliiques

#FHbhliHLlET,
*Insert BP7 from inside and se-
cure using screws as shown.
*BP7 von Innen einsetzen und wie SB3 1.6x5mm
gezelgt mit Schrauben sichern.
* Passer BP7 par lntérieur et fixer &
I'aide de vis comme indiqué.

BP§ xmacizwLid,
*Note placement.
*Auf richtige
Plazierung achten.

L
% ///
////////////7 *Noter le sens.

SB2 1.6x10m

B/ WY
Monocoque

15



SOR—OTERTRER MG R BP3 SA1

FRU—FAL Y P LT T HR) 12X 4mn fLER
METAL PARTS USED Damper bracket 6 Screw
VERWENDETE METALL-TEILE X2 Ventistopellager Sohraube
PIECES METALLIQUES UTILISEES Console de raccordement Vis

asEewtH O
ockplt installation
Cockpit-Einbau
Installation du cockpit

\_——_

7arbAFT—LND LD

4 Front lower arm BAS
Vorderer, unterer Arm
Triangle inférleur avant ©
[o
BP3
Q FEINEVET,
}, X-18 *ﬁgm?\ve I
* Abschnelden.
‘ *Enlever.

@; . »o) ©
124 SAT 1.2%4mn ‘\

—)

LN EET.
*Remave.

* Abschneiden.
* Enlever.




TAMIYA

LOR=DTHERATIER, &R BP4 SA2
METAL PARTS USED T—b75sb 1 2X2.5mAER
VERWENDETE METALL-TEILE x4 ﬁ”sPe”s'm bracket x4 Screw
PIECES METALLIQUES UTILISEES e o trangle yeraube
ZFFYrIavEN Yol * ;/e;;:tfsvw*?“’? V&g (Sang— kg EY)
Eé?\?(g?agng%d *Sicherheitsgurt Shoulder pads
Colonne de direction *Harnals gg?:t;)fé‘r)roalgséea‘épaule
CERD ® ® "
Right (ERD G /
Rechts Left /
Droit Links
Gauche

W Soa by — sy I —ILVET
BUHEEZLTEY 23T,

i Apply seat belt to shoulder pad with
pad adheslive faclng down.

#Dle Schulterpolster an die
Sicherheitsgurte mit der Klebeflache
nach unten anbringen.

#tFixer les rembourrages au harnais %///////
(surface adhéslive vers le bas). . ///4// %

R

BP4

SA3

* BP4ZASEMAT(BLICmITITET. BP4
JNote placement.

* Auf richtige Plazierung achten.

*Noter le sens.

* Gmm{cH) otz g~ Sy

* Shoulder pad (mm width)

* Schulterpolster (Bmm brelt)

+ Rembourrage d'apaule (larguer 6 mm)

K PR EEAL~MEELET,

* Remove lining and fix shoulder pads
wibeits to seat back.

*UmriBlinien entfernen und Schulterpolster
mit dem Gurt an der Sitzlehne befestigen.

#Enlever le support et fixer les rembourrages
et le harnals au dossler du siége.

SA2 1.2x2.50m

K= bR/ Dy S CEFHHI WS A
PO PG A

XF-10:3+X-10:2

2
Left
Links
Gauche

Loy —nel) Dl
@) Master cylinder
Hauptbremszylinder
Maitre cylindre

‘D/(l

17



COR—STERTBER MM & BCI . SA2
METAL PARTS USED WWM Al R

VERWENDETE METALL-TEILE Front coll spring x 8 Screw
X2 Vordere Feder Schraube
PIECES METALLIQUES UTILISEES Ressort hélicoidal avant Vis e
24y FDEN DU
@ Tlerods SA4
Zugstange SA21.2%2.50m

Barre d’accouplement

= c43
SA4 \ Xx-10 }
d a eX—II
{ X-12
E | el
S ® Al2 g P 2
X-12 2N
SN
F26 AN\t

NN "’e ,

g

< L
>
B
“
70 = DLHT
. Front dampers SA2 1.2%2.5mm : SA2 1.2%2.5m
Vorderer StoBdampfer PCERD
Amortisseur avant : Right
: g
: Rechts
) oo Pt
Left :
Links

Gauche

X-12

X-18

SA?2 1.2X2.5mm

P

BAS

SA21.2%2.5mm

18




TAMIYA

IOR—DTHERTIERA ISR SAl sB2

METAL PARTS USED 12X dnn ALER (mmomms  1.6X 10mmALER
VERWENDETE METALL-TEILE X8 Screw X9 gc;‘ew .
PIECES METALLIQUES UTILISEES . 3]cshraube Schraube

AV =D EY DU
Front damper installation
Vorderer StoBdampfer
Installation des amortisseurs

SB21.6x10mn

SA1 1.2x4m

SA] 1.2X 4nm
SAT1.2%4mm

KAWETHLEEATA2EEDHZHET,

Left *Hold A20 from Inside and attach A22,
Links *A20 von innen halten und A22 anbringen.
Gauche *Maintenir A20 par 'intérieur et fixer A22.
TV Fy=T—LDLYDUf
Front upper arm
Vorderer, oberer Arm
Triangle supérieur avant
BA2
©
a I FANYERYET,
@‘ 6, *Remove,
' *Abschneiden.
*Enlever.

BA2

SAI 1.2X 4mm

BA2

SA1 1.2x4mm

19



LOR—STHEATIEA &R
METAL PARTS USED
VERWENDETE METALL-TEILE

152/3\<?1 AER 2ssB}e i ~ 25@5_*}
. mm 6 X 1BmmALE X (O] By
= ex (o Lex

x12 Nut

b
PIECES METALLIQUES UTILISEES - Seraube x2 yiraube - x2 Hatter
FAVbPYF A DLHI=T (€1
Front uprights Right
Ach§schenkel vorne Re%hts
Fusée avant c3 Drolt
{ERD

co X-11:1+%-12:1

SB1 2.6X16ma

F14 C9

XF-52

. l@@

& / SAl
—1»‘“"/ & P .\%>"2””'
SAI SA1 X=11i1+X-12:

1.2%X 4mm 1.2X4mm

7avb Py I D EY D
Attaching front uprights

Einbau der vorderen Aufhangung
Fixation des fusées avant

SAT L2X4mm

gl
Right
Rechts
Droit

SA’ 1.2X4mm

SAT 1.2x4m

Z=1{/
Left
Links
Gauche

20



TAMIYA

ZOR-STHERTIER IME R -, $BS
METAL PARTS USED ot
VERWENDETE METALL-TEILE - Mutter
PIECES METALLIQUES UTILISEES . x1 Ecrou

EB/OAYIT T =3B D HIT Cié U2

Under panel X-11

Untere Platte

Carénage inférieur

SB5 F28
K EFAAG R E RSO0, SBE, F28 2Bt 4433 F,  2.Om

®
> x1

*Use 8B5 & F28 If you plan to fix the model to a display base. ﬁ (/(/v / "

*Um eln Schau-Modell zu bauen, SB5 und F28 verwenden.

*Utiliser SBS et F28 si on souhaite fixer le modéte sur un socle. '\\rrc‘\\' @ l ‘ o

E37 @;{”5}. ==

S

e KB DREBHIFET, (X-18)
#*Make 3mm hole.
*3mm Loch bohren.
* Percer un trou de 3mm.
EB/AYIT T —RFNDEY DI} B Y S E
Under panel placement Under panel
Plazlerung der unteren Platte Untere Platte
Fixation du carénage inférieur Carénage Inférleur
\=—
K@D TEI DI ED—IL (TG ES VY
* Vinyl tublng G from step @ Monocoque
* Vinylschlauch G aus Schritt @
* Tube vinyl G {voir &tape @)
FULI—~F LD AT CHERD
Radiator ducting Right e S
Kihlluftkanale Rechts 5 \ l\jl;._yl tub;n;ITtéﬁ\T) T t15mm
Admissions des radiateurs Droit X-18 Vinylschlauch I {dinn)
{EAD X-18 Tube viny! T (mince)
t%f}( H 110mm D T4 —EARET,
Grlgughe EZ—Ibs A7 (HYH 11 0mm

*Cut 2 each, wire to 110mm
and insert.

* Den Draht auf 110mm zuschnelden
und elnfihren.

* Couper une longueur de 110mm

et insérer.

[===Viny! tublng H (thin)
Vinylschiauch H {dinn)
Tube vinyl H (mince)

[ * 105mm D 74P —2ANET,
*Cut 2 each, wire to 105mm |
and insert. T = =@ X-11
*Den Draht auf 105mm zuschneiden 2 4
und elnftihren.
* Couper une longueur de 105mm
et Insérer.

FEZ— I P L E TP~ EANTE /Dy
YE-1 F10

DRUAZLFETTEL,
*Insert wires Into vinyl tubing and bend Into position.
*Die Drahte durch den Vinylschlauch durchziehen
und zurechtbiegen.
XF-63 * Insérer les cables dans les tubes vinyl et mettre

en forme.
E28 o

{115
! :

al
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LOR—STHERATIEA MG R sB2 sB6 BAS

METAL PARTS USED (s 1.6 1 0nSLER © !.bmmFvb b WLwF
VERWENDETE METALL-TEILE x2 Sorew %2 uut“ Wrench
PIECES METALLIQUES UTILISEES §|°shraube Hutter X1 I\CﬂlgttemsdﬂUSSel

N FUTE—FIED YD

Radiator intake duct installation
Kuhlluftkanale-Einbau

Installation des admissions des radiateurs

K EOTCIELTHBALFNAEYDITET,
*Note alignment of steering wheel.
*Beachten Sie die Plazlerung des Lenkrades.
* Noter le positionnement du volant.

=R
Left
Links
Gauche

E34

B A7 (#8) J 80mm

Vinyl tubing J {thin)
Vinylschlauch J {dinn)
Tube vinyl J (mince)

i E35
XF-1 " xXF-52:5+X-11:1
o317 (#8) L 30mm

EZ—ijbs 317 () K 20mm

Vinyl tubing K (medium} Viny! tubing L (thin) 20mm
Vinylschlauch K (mittel) Vinylschlauch L (ditnn) e 30mm
Tube vinyt K (moyen) Tube vinyl L {mince) h
f |
ool * T4 —%I0mm (=)o THRIZAN HBELEDAET, , =
Englne installation *Insert 90mm wire into vinyl tubing and bend Into position.
Motor-Einbau +90mm Draht In Schlauch einfithren und zurechtblegen. Iﬁ‘) ‘
Mise en place du moteur *Insérer 90 mm de cable dans le tube et mettre en forme.

*a-FHRET O TREATEY D ET,

*Trap vinyl tubing between chassls and engine. Za
* Die Vinylschiiuche zwischen Chassis und Motor 4
umklappen. /
* Passer les tubes vinyl entre le chassls et le A

moteur. N

SB6 1.6mm \
{

SB2
1.6 10mm

D

SB2
1.6X 10mm

HLF
Wrench
Mutternschlissel
Cié

22




C18

SLTE-DEY DO E
Left radiator

Linker Kuhler
Radiateur gauche

S8

7
Cit

C10

TR AT F
Vinyl tubing F from step @
Vinylschlauch F aus Schritt @
Tube vinyl F (voir étape ()

OTIWIMF (T E
Vinyl tubing E from step @

ﬂf ﬁ Vinylschlauch E aus Schritt @
_A Tube vinyl E {voir étape ®)

SSTI—-OEYDO A

Right radiator

Rechter Khler

Radiateur droit cil7

mmi@\‘
N

e
@\ .

OTIRYFG 17 B ‘|l_-:~i~§ 2
Vinyl tublng B from step ®
Vinylschlauch Baus Schritt @

Tube vinyl B (volr étape ®) V&é @




LOR—STHERTHER, NE A sB2

METAL PARTS USED (s 16 0mde

VERWENDETE METALL-TEILE X1 e e

PIECES METALLIQUES UTILISEES - o
HREOLY-Y 1) w R I
Exhaust system Rear Left (#8)
Auspuffrohr Hinten Links Rear

Echappements Arrlere Gauche Hinten
Vd Arriére -
CERD cai ) )
Rigfliqt
Rechts
Droit & R—
7 @= XF-16

FRPAZEYDIIET,
+*Note placement.
+Auf richtige Plazlerung achten. FAKRZEYDFET,

*Noter fe sens. #Note placement. C35
* Auf richtige Plazisrung achten.
% Noter le sens.

XF-16 C24

(&7)

Front
Vorne
Avant

C28

FARRZEYDIIET,
+*Note placement.
*Auf richtige Plazierung achten.
*Noter le sens.

C30
— C26 -
K KFEENDET,
*Note placement.
*Auf richtige Plazierung achten. C25 (#1)

wNoter le sens.

(Ah)
Front

(1)
Rear
Hinten
Arrlére

AN _/
et

(1%)
Rear
Hinten

k Arrlére

— KRG OERAIS DU
FT($E ) LTTEWL,
+* Remove F27 when the cement on ex-
haust system has cured.
*F27 entfernen, wenn der Kieber auf
dem Auspuffrohr getrocknet ist.
X __— Enlever F27 quand le collage des
échappements a pris.

2=
Left
Links
Gauche

24




TAMIYA

SOR—-TT SR =] BP1 SA2 sSB2

Mg;\\l_ P;éfi—gtz &R @] Frenomysar 0= 1.2%2.5mAER (1.6 10m LER
VERWENDETE METALL-TEILE o Goul brecket %8 Soow Sarow
PIECES METALLIQUES UTILISEES . Yerdeldunge Stopper Set s

FTRIL—ILOEENET,
*Apply metal foll ®.
*«Metall-Folle ) ankieben,
*Appliquer du film métallique @),

T = A D{HIT
Under cowl

Untere Verkleidung
Carrosserie inférieure

SAZ*-——‘—é{\ {

1.2%2. 5mm

FHIL—ILDEEYEY,
*Apply metal foil @
*Metall-Folie Dankleben.
*Appliquer du film métallique @).

. XF-52

XF-52

X-12:1+XF-4:1
X X-11

(UInEEZE)
Undersurface
Unterselte
Dessous

TS-29
(X-18)

X-1201+XF-401

X-1t
X-12:1+XF-421

Foy—bAE) Dl F @ TEIF I E=— s (T ClE, E23E24DTFABLT 7 — LA 2ED DT,

Under cowl Installation
Einbau der unteren Verkleldqu
Installation du carénage inférieur X-18

SB2
1.6 10mm

* F27EIRY) [T LTH I TEELE T,

1.2x2.5 i *Remove F27.
SA2 i < SA2 *F27 entfernen.
£.2X2. 50m *Enlever F27.

25



CON—THATBEA, M E & SAI SA2

METAL PARTS USED T2 % b AER = 1 2X2mAER
VERWENDETE METALL-TEILE 2 Sorew 9 Serow
PIECES METALLIQUES UTILISEES Schraube Viaraube

\ U1 Tneol
j Rear wing

7 Hinterer Spoiler
Aileron arriére

s
N
\\\\\\\\\\\\x

¢ -
tlge TS0

——B2

SA2
1.2%X2.5mm

F—FTDEY DN
Tall light

Positionslicht

Feu rouge

G TEIfHIES—IL AT C
Viny! tubing G from step ®
Vinylschlauch C aus Sclgglt ®
S3 Fi Tube viny! C (voir étape ®)

FTNI—NOEFEET
Metal foll wrapping ®.
Mit Metall-Folie () elnwickein.
Galner avec du flim métaliique @.

e —
Wi
4 /) a4l %j‘ &

Y
v —

@ TR EZ = (T D
Vinyl tubing D from step ®
Vinylschlauch D aus Schritt ®
Tube vinyl D (voir étape ®)
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TAMIYA

ZOR—STHERTIER MR E SAT SA2 .
METAL PARTS USED 1.2 4mn RER 1225 AR
VERWENDETE METALL-TEILE x2 e e x4 Schraube
PIECES METALLIQUES UTILISEES : Vi Vis

B9 T DAHIT
Body cowl
Karosserieverkleidung
Carrosserle

XF=1 K PN — N EMEDEGYET,
*Apply metal folt ® @ to the right Inside.

@ @ *Metallfolle & anbringen. (D rechis innen.

\ * Appliquer le film métalllque@, et @ sur

le coté droit,

B16

HENEVET

et
*Remove. KPIEVET,
% Abschneiden. * Remove.
*Enlever. :éﬁ;c\:,grrlelden.

K PRI —LOQEFVET,

* Apply metal foil @©,
#Metall-Folle © ankleben,

% Appliquer du film métallique ©.

K FNIL—N@EEVET,
*Apply metal foll &
*Metall-Folie & ankleben.

¥ Appliquer du film métallique &,

K FVR=NAATEHIBESE L, A SRR O R OB RED T,
*Make hole for camera, If used(refer to step @
*Belm Einbau von Kamera eln Loch machen (slehe Schritt @).
+Percer pour monter caméra (se référer & l'étape @).

N WY Tn B
@) Painting
Bemalung
Peinture

XF-1

TS5-36

A Tyme) ol
Attaching body cow! SA21.2%2.5m
Anbringen der Karosserieverkleldung
Fixation de la carrosserie

?—SAQ 1.2X2.5mm

SATL 1.2%4mn

belrd
Body cowl
Karosserleverkleidung
Carrosserie

SA2 1.2%2.5m
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SRS THEATIER AR

SAI1
12X dnmALER

METAL PARTS USED
VERWENDETE METALL-TEILE X1 EC;fWube
PIECES METALLIQUES UTILISEES Ve
A 7arbIA T OLHET
) Front wing (D
Vorderer Spoiler Left
Spoiler Links
Gauche
(EHD
Right
Rechts

Droit S B10
[y

(Zavbrotd)
Front wing
Vorderer Spoiler
Spoiler

 BEE X-18

Inside
Innenseite
Intérieur

zavbIATnE) ol
Nose cowl

Nasenverkleidung

Pointe avant B19

@ BEE XF-1
Inside

\Y
N
A

Innenselte
intérieur
TS-26
(X-2)
b B15

zavboLry
Front wing
Vorderer Spoller
Spoller

SA] 1.2X% 4mm

K ENHEYET,

G.~<IFH—f =V
G. Berger
S

AgFB—L¥
A. Senna

*Paint from Inside.
*Von innen bemalen.
* Peindre par l'intérieur.
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TAMIYA

ORI TERTHEA MR 2.6mmd- -

Screws and small parts Y Nut

Schrauben und Kleinteile @, SB5x2 II\E/lutter
. crou

Vis et petites piéces

RA—IVDFBFHILT
Wheel assembly
Rad-Zusammenbau
Assemblage des roues

ZA1v (#8)
Front tire {(narrow)

Vorderer Reifen (schmal)

Pneu avant {étroit)
7a bRa—ib)
Front wheel
Vorderrad
Roue avant

FHEEUE T,
YMake 2.

%2 Satz anfertigen.
Y Faire 2 Jeux.

w1

TS-29
(X-18)

TS-29
(X-18)

CUATRA—IVY *2ABIEVET,

% Make 2,
E.eatr Whgel %2 Satz anfertigen. BAY (K)
Interrad JFalre 2 jeux. Rear tire (wide)
Roue arriere Hinterer Reifen (breit)

Pneu arriere (large)

RA—IVOEY fHF
Attaching wheels
Einbau der Réder
Fixation des roues

Camera
Kamera
Caméra

0 bRA—IV
Front whee!
Vorderrad

Roue avant

SB5 2.6mm

Zay bRA—ib
Front wheel
Vorderrad

Roue avant

SB5 2.6mn

(FR—FhAS)

C\S:—MS

B21
TS-26 3
(X-2)
Ts.26 % B20
(x-2)
UraRa—ib
R heel
SB5 2.6mm Hﬁ'uatre‘#age

Roue arriére

JviRA—
Rear wheel
Hinterrad
Roue arriére SB5 2.6m
(F 2 R—RHASE) HFEED
Camera
Kamera
Caméra

29




(FARTLAr—R (BIF) ICEETBIHE)
Attaching display base
Ausstellungs-Sténder
Base de présentation

(@i

2.6x16m#LE R

Screw
SB1 Schraube
2,6X 16mm Vis

F29

KEZN TIUNFARAT A7 —AA (BI5E
* Display Case Als separately available.
*Das Ausstellungs-Gehause A ist getrennt erhattlich.
% La boite vitrine A est disponible séparément.

§—~ SB1
2.6X16mm

P2, 7mDNERTE T,

* Make 2.7mm hole.
%2,7mm Loch machen.

Y Percer un trou de 2,7mm,

(ARSART—IDIFIDTD
OEV NI BN ZTYIHREET,
@OR—IEHDEBITIOEE VR LTH S RFIVE
DFEDLEICHEET,

OBEDIETLEETESL., MANMEBILR—VEAS A
REHTEFIVICBLTLIIEEL,

@B LIKEDIFTIT—oEHL LEHS. ELW
Bl e5LEY,
EPHSHILHTI— OO SRS LHLED
5. BLOHBEICLTKAELVET,

DECAL APPLICATION
1.Cut off decal from sheet.

@

el

POWERED by

2.Dip the decal in tepid water for about 10 sec. and
place on a clean cloth.

3.Hold the backing sheet edge and slide decal onto
the model.

4.Move decal into position by wetting decal with
finger.

5.Press decal gently down with a soft cloth until
excess water and air bubbles are gone.

ANBRINGUNG DES ABZIEHBILDES

1.Abziehbild vom Blatt ausschneiden.

2.Das Abziehbild ungefdhr 10 Sek. in lauwarmes
Wasser tauchen, dann auf sauberen Stoff legen.
3.Die Kante der Unterlage halten und das Abziehbild
auf das Modell schieben.

4.Das Abziehbild an die richtige Stelle schieben und
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dabei mit dem Finger das Abziehbild naBmachen.
5.Das abziehbild mit weichem Stoff ganz andriickn,
bis kein Uberfliissiges Wasser und keine Luftblasen
mehr vorhanden sind.

APPLICATION DES DECALCOMANIES
1.Découpez la décalcomanie de safeuille. 2.Plongez
la décalcomanie dans de P'eau tiéde pendant 10

* secondes environ et poser sur un linge propre.

3.Retenez la feuille de protection par le coté et
glissez la décalcomanie sur le modéle réduit.
4.Placez la décalcomanie & Pendroit voulu en |
mouillant avec un de vos doigts.

5,Pressez doucement la décalcomanie avec un tissu
doux jusqu'a ce que l'eau en exces et les bulles aient
disparu,

AR
A.Senna

L GAILH—
G.Berger

€

.@)
-3

DA,

S RR2EL (]

30



L

K HBER oD 22 dE (3 BLAAE AR
ESEICLTTEV,

* Detail painting is called out
during construction,

*Dle Einzeltellbemalung
solite wihrend des Zusam-
menbaus erfolgen.

* La peinture des détails doit

geffectuer lors de ia con-

struction.
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